












1. Adonan fase ‘dough’ dimasukkan dlm kuvet
     fase ‘sandy or sticky’, terlalu banyak monomer 
                                            mengalir
 fase‘rubbery’  adonan terlalu viskous & tdk dpt 
                            mengisi mould dgn penuh 
2. Pengisian mould harus  penuh. 
     overpacking : denture jd tebal & berubah ukuran  
        underpacking : porusitas  
3. Selapis selophan or polietilen diletakkan di atas mould  
 memisahkan kuvet atas & bawah, agar mudah dibuka
4. Kuvet  atas & bawah harus tertutup rapat













Kuvet u/polimerisasi
 gel mikro


